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一、安装常用工具介绍

	编号
	名称
	主要用途
	参考图片

	1
	连接螺栓

支撑套卡
	部件连接与固定
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	2
	有机胶水

密封剂
	材料粘贴

外观美化
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	3
	固定支架
	安装时必要的支撑支架；在大型工程安装时发挥作用尤其明显。
	[image: image5.jpg]’*‘f////' \\\\
/ # 3 ™




	[image: image6.jpg]




	4
	90度

支撑套卡
	部件连接与固定
	[image: image7.jpg]



	



	5
	电锯
	锯割铝板材
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	6
	冲击钻
	打孔、击穿
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	7
	量尺
	长度测量
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二、常用安装工艺介绍

1.锯切、剪切

用常见木工工具就可按照需要的尺寸从大的板块上面切割未来之窗铝塑复合板，我们建议使用硬质合金刀片以免板材的切边粗糙。
加工板的第一步就是剪切，大型项目工程可以根据加工规模和数量以及形状的不同而使用台锯（立式、卧式）、曲线锯、数控加工中心等方式切割成要求的尺寸。小型项目可以用手提式电锯或手拉式木工锯依划线进行加工。

主要工具：剪床、电锯、手提电锯、圆盘锯、卷尺等。

1） 按图纸要求把所需要的铝塑板定位尺寸后，用剪板机或手提电锯切掉不需要部分。
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2）用米尺量下铝塑板对角线是否有偏差。
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2.开槽

主要工具：电动刨沟机、手提刨沟机等。

背面铝板开槽时保留0.2-0.4 mm厚的芯材比较适宜，在折“U”型时，我们建议使用刀口角度为90°~110°的便携式开槽机，较大型项目可使用大型数控设备进行开槽，效率较高。
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· 一般90度内色直角造型开槽

使用平角刨沟刀，可制作出深度为5mm内角90度的直角造型
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· 一般45度的锐角造型

使用135度刨沟刀，可制作出深度为2mm内角45度的锐角造型
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注：

· 刳刨操作系数
使用改进的刳刨机操作时，请参考下表参数：

齿轮数量：2-4，转动速度 20,000-30,000 转/分钟。

加料速度：8-12 m/min，用具材质硬质合金刀片或末端为石英的刀具。

· 开槽操作系数
加工大量未来之窗铝塑复合板时，请使用专用的加工设备如大型立式切割开槽机

用具材质：硬质合金刀片，齿轮外径：220 mm。

齿轮数量：18，转动速度：3,000 to 5,000转/分钟。

加料速度：10-15m/min。

3.拆边

[image: image21.jpg]



开槽后的板材进行折边时，一定要置放在平台上面，工作台面并且要清扫，同样加工过程中使用到的压盘、滚筒、穿孔机、折叠机、冲模模具均需要干净整洁。折边时，环境温度应该在10℃以上。

4.滚弯起弧与三辊弯弧

当用压弯机对未来之窗铝塑复合板加工时，结合工具造型及要选择适当半径进行压弯成弧。为避免破坏铝复合板表面涂层，在进行板材压弯时，请在表面增垫保护物品在模具上面。

主要工具：可使用三轮式曲面成型机加弯
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5.冲（钻）孔 

原用于金属材料或塑料材料方面的麻花钻或螺旋钻等工具亦可用于未来之窗铝塑复合板，高速旋转的钻头、缓缓推进的速度以及强大的压缩气流会把钻孔所产生的塑料屑吹得一干二净。

主要工具：可用数控冲床冲孔
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将铝塑板对角线处冲连节孔，折边处安装角码孔、挂件、弯曲槽可以冲圆孔、方孔、长方孔和不同规格的孔。

6.刨边

在用竖形锯对未来之窗铝复合板进行加工时，板材的周边常会有塑料屑出现，俗称“毛边”，因此我们建议使用平面刨边机或者用锉刀（机）进行边缘处理，确保周边的平滑整洁。

7.铆钉与螺栓连接

未来之窗铝复合板可用铝质抽芯铆钉进行固定连接，同样也可用不锈钢螺丝钉或螺栓来固定，考虑到板面形状大小及长时间的松动范围，最好使用钉盖直径不小于钉身直径的两倍。

8.拼接或焊接（仅用于PE芯材）

未来之窗铝复合板可使用电加热焊枪用加热的空气熔化铝板的聚乙烯塑料芯层和聚乙烯塑料焊条经冷却后连接，并且我们建议采用热空气进行塑料之间焊接方法来稳固接缝与节点。

主要工具：热风焊接机配合塑胶焊条焊接
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不同颜色的铝塑板在拼接时，把板材背面对接坡口或开槽处用焊枪、塑胶焊条加热焊接。

三、常用施工方法介绍
1.一般固定法
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2.角柱施工法 
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3.垂直面施工法
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4.水平面施工法
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5.立体施工法
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6.横梁施工法
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7.外墙角施工法
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8.墙内角施工法
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9.窗缘施工法
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10.墙尾、窗缘施工法
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11.地缘水平面施工法（一）
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12.地缘水平面施工法（二）
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13.弧形及顶袄檐施工法 
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14.圆柱施工法
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15.窗缘弧形施工法 
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16.一般面板施工法
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17.混凝土墙施工法 
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18.骨架施工法
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19.挂吊施工法
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附一、铝复合板幕墙的保养与维修

（2012版）
为使铝复合板幕墙长期保持最初设计要求的美观和功能，在幕墙工程验收以后，也需要对幕墙进行必要的检查、清洗、保养与维护。在现实工程应用中，这一环节往往被忽略，以至于我们经常看到的是带有“泪痕”，甚至凹凸变型、密封胶脱落的幕墙墙面。

关于铝复合板幕墙的保养与维修，在铝复合板幕墙施工规范中有较为详细的规定，主要有以下几项：

一、日常维护和保养

1．应保持幕墙表面清洁，避免锐器及腐蚀性气体和液体与幕墙表面接触；

2．应保持幕墙排水系统的完整性，发现损坏应及时修复；

3．应保持幕墙防水系统的畅通，发现堵塞应及时疏通；

4．当密封胶或密封条脱落或损坏时，应及时进行修补与更换；

5．当连接幕墙构件或附件的角码、螺栓、螺钉损坏、松动或锈蚀时，应及时进行拧紧或更换；

二、定期检查和维护

1．根据实际工程经验，在幕墙工程竣工验收后一年内，幕墙工程的加工和施工工艺及材料附件的一些缺陷均会有不同程度的暴露。所以幕墙工程竣工验收后一年时，应进行一次全面的检查，此后每五年检查一次。检查项目包括：

1)幕墙整体有没有变形、错位、松动，如有，则应对该部位对应的隐蔽结构进行进一步检查；幕墙的主要受力构件、连接件和连接螺栓等是否损坏、连接是否可靠、有无锈蚀等。

2)面板有无松动和损坏。

3)密封胶有无脱胶、开裂、颗粒、鼓泡，密封胶条有无脱落、老化等损坏现象。

4)幕墙排水系统是否通畅，开放式幕墙的防水系统是否损坏或失效。 

2．对以上检查项目中不符合要求的进行维修或更换。

3．幕墙工程使用10年后，应对不同部位的硅酮结构密封胶进行粘结性能的抽样检查，此后宜每3年检查一次。

三、对灾后检查和修复

1．当幕墙遭遇强风袭击后，应及时进行全面的检查，修复或更换损坏的构件；

2．当幕墙遭遇地震、火灾等灾害后，应由专业技术人员进行全面检查，并根据损坏程度制定处理方案，及时处理。

四、清洗

1．铝复合板表面需要进行定期、专业化的清洗和维护，将积在表面的会对表面漆造成侵害的污物支除，以确保表面漆的长期质量。

2．应根据幕墙表面的积灰污染程度、面板之间连接缝处密封胶的污染情况以及周围环境状况等，确定清洗幕墙的次数与周期，建议对外幕墙每年至少清洗一次。

3．铝复合板幕墙宜采用对板面无腐蚀、无污染的中性清洗剂进行柔性清洗。

五、幕墙外表面的检查、清洗、保养与维修不得在4级以上风力和大雨（雪）天气下进行。

附二、铝塑板幕墙的安全性有关规定
1．幕墙工程应遵循安全可靠、实用美观和经济合理的原则；幕墙工程材料的设计、制作、安装施工及工程质量验收，应执行行业标准JGJl33—2001《金属与石材幕墙工程技术规范》、03J103—5《铝塑复合板(框架)幕墙》和国家标准GB50210～2001《建筑装饰装修工程质量验收规范》等相关规定。

2．幕墙及其连接件应具有足够的承载力、刚度和相对于主体结构的位移能力，幕墙构架立柱的连接金属角码与其它连接件应采用螺栓连接，并应有防松动措施。

3．要求有防火性能的幕墙应符合现行国家标准《建筑设计防火规范》(GBJ16)和《高层建筑设计防火规范》(GB50045)的有关规定。

4．主体结构与幕墙连接的各种预埋件，其数量、规格、位置和防腐处理必须符合设计要求；污染，可用中性洗涤剂或酒精轻轻清洗，忌用强酸、强碱性洗涤剂清洗。

5．单元幕墙连接处和吊挂处的铝合金型材的壁厚应通过计算确定，并应≥5mm。

6．幕墙的金属框架与主体结构应通过预埋件连接，预埋件应在主体结构混凝土施工时埋入。当没有条件采用预埋件连接时，应采用其他可靠的连接措施，并应通过试验确定其承载力。

7．立柱应采用螺栓与角码边接，螺栓直径应经过计算，并应≥10mm；不同金属材料接触时应采用绝缘垫片分隔。

8．幕墙的抗震缝、伸缩缝、沉降缝等部位的处理应保证缝的使用功能和饰面的完整性，幕墙工程的设计应满足维护和清洁的要求。

9．幕墙工程主要材料为骨架材料、板材、密封填缝材料3类。选用工程材料应符合国家或待业标准的规定，应有出厂合格证，材料的物理力学及耐候性应符合设计要求。铝塑板性能应符合国家标准GB/T17748《铝塑复合板》规定的外墙板的技术要求。其中铝塑板上下两层铝板厚度均为0.5mm；表面涂层采用氟碳树脂含量i>75％；膜厚≥25m；l80度剥离强度≥7.0N/mm尤为重要。

10．密封填缝胶应采用中性硅酮耐候密封胶；密封胶应用与所接触材料的相容性试验报告。幕墙性能应满足风压变形性能、空气渗透性、雨水渗漏性能等设计要求。
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